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GUMY DO PRZYSSAWEK CNC

Gumy do przyssawek (blokéw) podcisnieniowych do stotéw belkowych centréw obrébeczych CNC.

ZASTOSOWANIE
W blokach na jedno- lub dwuobwodowych padcisnieniowych stotach belkawych CNC. Do centréw obrébczych Homag, \Weeke,

Biesse, IMA, Felder, SCM, Masterwood, Holz-Her, Busellato i innych.

ZALETY
Doskonata odpornosé na wibracje. Wysaoka trwatoéé materiatu. tatwy montaz. Miekka guma dobrze przywierajaca do obrabianego
materiatu. Poprawiaja precyzje obrébki. Dopasowane do wiekszosci centrédw obrébczych CNC. Kompatybilne z produktami OEM

Homag i Schmalz.

SPOSOB UZYCIA
Gumy montuje sie na bloku podciénieniowym zgodnie z uktadem otwordw mocujacych.

MASTERIO GG 001

Stosowana w CNC: Homag, Weeke, IMA
Nr OEM: 4.011.11.0192
Wysaokos¢ pasujacego bloku podcignieniowego: 100 mm

. 160 MM 115 MM
Vel

MASTERIO GG 002

Stosowana w CNC: Homag, Weeke, IMA, Felder, Holz-Herr, Busselato,
Reichenbacher i innych

Nr OEM: 10.01.12.00488

Wysakos¢ pasujacego bloku podcisnieniowego: 100, 85, 751 50 mm

¢ 140 MM 115 MM
> A
MASTERIO GG 003(+)

Stosowana w CNC: Homag, Weeke
Nr OEM: 4.011.11.0196
Wysaokos¢ pasujacego bloku podcignieniowego: 100 mm

L 125 MM /5 MM
g
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MASTERIO GG 004(x)

Stosowana w CNC: Homag, Weeke, IMA, Felder, Holz-Herr, Busselato,
Reichenbacher i innych

Nr OEM: 4.011.11.0196

Wysaokos¢ pasujacego bloku padcignieniowego: 100, 85, 75 i 50 mm

L 125MM 75 MM
e v,
MASTERIO GG 005

Stosowana w CNC: Homag, Weeke, IMA, Felder, Holz-Herr, Busselato,
Reichenbacher i innych

Nr OEM: 4.011.11.0196
Wysakos¢ pasujacego bloku podcignieniowego: 100, 85, 75 i 50 mm

. 120 MM 50 MM
Vad

MASTERIO GG 011

Stosowana w CNC: Homag, Felder, SCM
Nr OEM: 10.01.12.02325 (Schmalz), 300-05-987 (Felder)
Wysaokos¢ pasujacego bloku podcignieniowego: 100 i 50 mm

L 140 MM 130 MM
g

MASTERIO GG 006

Stosowana w CNC: Homag, Felder, SCM

Nr OEM zestawu: 10.01.12.00723 (Schmalz), 4-011-11-0249 (Homag).
Nr OEM elementdw: uszczelka 10.01.12.00804, 10.01.12.00805 (Schmalz),
300-05-987 (Felder), guma ssaca 10.01.12.01438 (Schmalz)

Wysakos¢ pasujacego bloku podcignieniowego: 100 i 50 mm
. 130MM 30 MM
g

MASTERIO GG 009

Stosowana w CNC HOMAG, Weeke, IMA, Masterwood, Felder, HolzHer,
Reichenbacher, Busellato, Morbidelli (guma dolna)

Nr OEM: 10.01.12.00798 (Schmalz)

Wysaokos¢ pasujacego bloku podcidnieniowego: 125 - 50 mm

. 140 MM 15 MM
-~ A
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BLOKICNC

Bloki podcisnieniowe (przyssawki) do precyzyjnego mocowania obrabianych elementdw w centrach obrébczych CNC.

ZASTOSOWANIE

Na jedno- lub dwuobwodowych podciénieniowych stotach belkowych CNC. Do centréw obrdbczych Homag, Weeke, Biesse, IMA,
Felder, SCM, Masterwoad, Holz-Her, Busellato i innych.

ZALETY

Trwata, precyzyjna konstrukcja wykonana w technologii wtryskowej. Szybka dostepnosé i przystepna cena w stosunku do orygi-
nalnych podzespotéw OEM. tatwy montaz. Zapewniaja precyzyjne mocowanie obrabianych elementdw.

SPOSOB UZYCIA

Bloki (przyssawki) sa zaktadane na belki podcisnieniowe, mocowane zaciskiem mechanicznym i zasysane dolng guma przyssawki.
Gdérna guma przyssawki podcisnieniowo blokuje obrabiany element.

str. 4

MASTERIO BLOK 10.01.12.00644

Powierzchnia ssaca gumy gérnej: 125 x 75 mm

Powierzchnia ssaca gumy dolnej: 140 x 115 x 16,5 mm

Nr OEM: 10.01.12.00644 (Schmalz), VN 000010 (Masterwood)
Wysokose: 50 mm

Orientacja: poprzeczna

Pasuje do: Homag, \Weeke

Typ: VCBL K2 125x75x50 Q

Kompatybilne gumy: guma ssaca gérna 10.01.12.00011, guma ssaca dolna
10.01.12.00798

MASTERIO BLOK 10.01.12.00447

Powierzchnia ssgca gumy gérnej: 125 x 75 mm
Powierzchnia ssaca gumy dolnej: 140 x 115 x 16,5 mm

Nr OEM: 10.01.12.00447 (Schmalz, Felder), 4-011-11-0073 (Homag), 4-011-
11-0106 (Homag), 547 270 (Reichenbacher), VN 000020 (Masterwood)

Wysokose: 100 mm

Orientacja: poprzeczna

Pasuje do: Homag, Weeke, Felder
Typ: VCBL K2 125x/5x100 Q

Kompatybilne gumy: guma ssaca gérna 10.01.12.00011, guma ssaca dolna
10.01.12.00798

MASTERIO BLOK 10.01.12.00949

Powierzchnia ssgca gumy gérnej: 160 x 115 mm
Powierzchnia ssaca gumy dolnej: 160 x 115 mm

Nr OEM: 10.01.12.00949 (Schmalz), 2-056-017-0920 (Homag), 10-560-
210 (IMA)

Wysokos¢: 100 mm

Orientacja: wzdtuzna

Pasuje do: Homag, \Weeke, IMA i Felder
Typ: VCBL K2 160x11x100

Kompatybilne gumy: guma ssaca gérna 10.01.12.00921, guma ssaca dolna
10.01.12.00922
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MASTERIO BLOK 10.01.12.00211

Powierzchnia ssaca gumy gérnej: 125 = 75 mm

Powierzchnia ssaca gumy dolnej: 140 x 115 mm

Nr OEM: 10.01.12.00211 (Schmalz); 4-011-11-0368 (Homag)
Wysokoéé: 50 mm

Orientacja: poprzeczna

Pasuje do: Homag, Weeke

Typ: VCBL K2 125x75x50 Q

Kompatybilne gumy: guma ssgca gérna 10.01.12.00011, guma
ssaca dolna 10.01.12.00228

MASTERIO BLOK 10.01.12.00210

Powierzchnia ssaca gumy gornej: 140 = 115 mm
Powierzchnia ssaca gumy dolnej: 140 x 115 mm

Nr OEM: 10.01.12.00210 (Schmalz), 4-011-11-0367 (Homag)
Wysokosé: 50 mm

Orientacja: wzdtuzna

Pasuje do: Masterwood, Homag, Weeke, IMA, Felder, Holz-Her,
Busellato

Typ: VCBL K1 140x115x50

Kompatybilne gumy: guma ssaca gdérna 10.01.12.00488, guma
ssaca dolna 10.01.12.00228

MASTERIO BLOK 10.01.12.00770

Powierzchnia ssaca gumy gérnej: 120 x 50 mm
Powierzchnia ssgca gumy dolnej: 140 x 115 mm

Nr OEM:10.01.12.00770 (Schmalz, Masterwood, Holz-Her) 4-011-
11-388 (Homag)

Wysokosé: 50 mm
Orientacja: poprzeczna

Pasuje do: Masterwood, Homag, Weeke, IMA, Felder, Holz-Her,
Busellato

Typ: VCBL K1 120x50x50 Q

Kompatybilne gumy: guma ssaca gérna 10.01.12.00012, guma
ssaca dolna 10.01.12.00228
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BLOKICNC

Bloki podcisnieniowe (przyssawki) do precyzyjnego mocowania obrabianych elementdw w centrach obrébczych CNC Biesse.

ZASTOSOWANIE
Na podcisnieniowych stotach belkowych CNC w centrach obrébczych Biesse.

ZALETY
Trwata, precyzyjna konstrukcja wykonana w technologii wtryskowej. Szybka dostepnoéé i przystepna cena w stosunku do orygi-
nalnych podzespotow OEM. tatwy montaz. Zapewniajg precyzyjne mocowanie obrabianych elementdw.

SPOSOB UZYCIA
Bloki (przyssawki) sa zaktadane na belki podciénieniowe poprzez mocowanie bloku 1405A0013, wpinane w gniazdo typu CTS, ATS
lub EPS. Gdrna uszczelka przyssawki podcisnieniowo blokuje abrabiany element.

MASTERIO BLOKAS24M00360

Wymiary gumy gornej: 132 x 75 mm

Mocowanie dolne: mocowanie bloku 1405A0013

Nr OEM: AS24M00360 (Biesse)

Orientacja: poprzeczna

Wysokoseé: 74 mm

Pasuje do: Biesse Rover rézne modele, stoty belkowe ATS

Kompatybilne gumy: uszczelka 132 x 75 mm GG 013 i profl
uszczelniajgcy 4 mm

MASTERIO BLOK 6308A0157

Wymiary gumy gornej: 132 x 146 mm

Mocowanie dolne: mocowanie bloku 1405A0013
Nr OEM: 6308A0157; 1614A0118 (Biesse)
Orientacja: poprzeczna

Wysokose: 48 mm

Pasuje do: Biesse, stoty belkowe CTS, ATS oraz EPS

MASTERIO BLOK 6308A0159

Wymiary gumy gérnej: 132 x 75 mm

Mocowanie dolne: mocowanie bloku 1405A0013

Nr OEM: 6308A0159 (Biesse)

Orientacja: poprzeczna

Wysokoéé: 48 mm

Pasuje do: Biesse, stoty belkowe CTS, ATS oraz EPS
Kompatybilne gumy: uszczelka 132 x 75 mm GG 013
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MASTERIO BLOKAS24M00075

Wymiary gumy gérnej: 132 x 54 mm

Mocowanie dolne: mocowanie bloku 1405A0013

Nr OEM: AS24M00075 (Biesse)

Orientacja: poprzeczna

Wysokoé¢: 74 mm

Pasuje do: Biesse Rover A-S, Rover C9, Rover A Edge, Rover A Smart i podobne
modele, stoty belkowe CTS, ATS oraz EPS

Kompatybilne gumy: uszczelka 132 x 54 mm GG 012

MASTERIO BLOKAS24M00421

Wymiary gumy gérnej: 132 x 75 mm

Mocowanie dolne: mocowanie bloku 1405A0013

Nr OEM: AS24M00421 (Biesse)

Orientacja: poprzeczna

Wysakasé: 74 mm

Pasuje do: Biesse Rover rézne modele, stoty belkowe CTS, ATS oraz EPS
Kompatybilne gumy: uszczelka 132 x 75 mm GG 013

MASTERIO BLOKAS24M00361

Wymiary gumy gérnej: 132 x 146 mm

Mocowanie dolne: mocowanie bloku 1405A0013

Nr OEM: AS24M00361 (Biesse)

Orientacja: poprzeczna

Wysakase: 74 mm

Pasuje do: Biesse Rover rézne modele, stoty belkowe ATS
Kompatybilne gumy: uszczelka 132 x 146 mm GG 014

MASTERIO BLOK 6308A0160

Wymiary gumy gérnej: 132 x 54 mm

Mocowanie dolne: mocowanie bloku 1405A0013

Nr OEM: 6308A0160 (Biesse)

Orientacja: poprzeczna

Wysakosé: 48 mm

Pasuje do: Biesse Rover rézne modele, stoty belkowe ATS

Kompatybilne gumy: uszczelka 132 x 54 mm GG 012

MASTERIO MOCOWANIE BLOKU 1405A0013

Wymiary: 98 x 60 x 15 mm

Materiat: tworzywo sztuczne ABS

Zastosowanie: gniazda CTP, ATS i EPS w centrach obrébczych Biesse
Sposdb mocowania: wkrety imbusowe

Nr OEM: 1405A0013 (Biesse)

Kompatybilne przyssawki: 6308A0157, 6308A0159, 6308A0160, AS24M00360,
AS24M00361, AS24M00421, AS24M00075

Opakowanie: 10 sztuk
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USZCZELKI BLOKOW CNC

Uszczelki do przyssawek (blokéw) padcignieniowych do stotéw belkowych centréw obrébczych CNC.

ZASTOSOWANIE
W blokach na podcisnieniowych stotach belkowych CNC typu CTS, ATS, EPS (Biesse) oraz TVN, TV Flex, TV FlexMatic (SCM,
Morbidelli). Do centréw obrébczych Biesse, SCM i Morbidelli.

ZALETY
Doskonata odpornosé na wibracje. Wysaoka trwatoéé materiatu. tatwy montaz. Miekka guma dobrze przywierajgca do obrabianego
materiatu. Poprawiajg precyzje obrébki. Dopasowane do wiekszosci centréw obrébczych CNC Biesse.

SPOSOB UZYCIA
Uszczelki montuje sie w gérnej czesci bloku podcidnieniowego zgodnie z uktadem rowkéw montazowych.

MASTERIO GG 012 MASTERIO GG 007
L 132 MM . 145 MM
g g
B |
Nr OEM: FNAW550127 Nr OEM: 0390320645C
Pasuje do: centra abrébcze CNC Biesse Rover A/ B/ C Pasuje do: centra obrébcze CNC Morbidelli Accord, Record,

Tech Z oraz SCM Author, Universal i Planet

MASTERIO GG 013 MASTERIO GG 008
L 132 MM . 145 MM
g =
/5 MM v 145 MM
Nr OEM: FNAWS550128 Nr OEM: 0391320413C
Pasuje do: centra abrébcze CNC Biesse Rover A/ B/ C Pasuje do: centra obrébcze CNC Morbidelli Accord, Record,

Tech Z oraz SCM Author, Universal i Planet

MASTERIO GG 014 MASTERIO GG 010
180 MM
L 132 MM L
Nr OEM: FNAW550129 Nr OEM: 0390320651E
Pasuje do: centra obrébcze CNC Biesse Rover A/ B/ C Pasuje do: centra obrébcze CNC Morbidelli Accord, Record,

Tech Z oraz SCM Author, Universal i Planet
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PROFILE USZCZELNIAJACE

przekroj wymiary SKU

$rednica 4 mm MAS-C-44-4

@ érednica 6 mm MAS-C-44-6
@ $rednica 6 mm MAS-C-44-8
%
Profile uszczelniajace — elastyczne uszczelki ze spienionej gumy % 68mm MAS-C-44-6:8
do uszczelniania podstawek na stotach roboczych CNC.
7
ZASTOSOWANIE /% 6+10mm MAS-C-44-6x10
Stosowane jaka uszczelnienia w ptytach ssacych i blokach pod- ﬁ
cisnieniowych, a takze do wykonywania szablonédw mocujgcych /
w przemysle meblarskim. // 8«10 mm MAS-C-44-8x10
%

ZALETY
Mikroguma o zamknietych porach — elastyczna i trwata, dobra kompensacja nieréwnosci, dobre uszczelnienie systemu ssania.

SPOSOB UZYCIA
Maontaz poprzez wcisniecie proflu w odpowiednie wpusty — umazliwia szczelne dopasowanie z kompensacjg nieréwnosci po-
wierzchni. Dostepne odcinki od 1 do 50 mb.

SSAWKIRBO

Ssawka RBO — przyssawka do przenoszenia elementdw w pro-
cesie produkecyjnym, stosowana w centrach CNC, w ramieniu
podajacym robota RBO (sztaplarki).

ZASTOSOWANIE

Uzywana w centrach CNC, w sztaplarkach do chwytaniai prze-
noszenia paneli i ptyty meblowej po obrébce. Pasuje do maszyn
RBO Selecta, RBO Magnum, RBO Tornado, RBO Winner i RBO
Lifter.

ZALETY
Duza $rednica zapewnia stabilne paodcisnienie i bezpieczny
chwyt

Prosta konstrukcja, kompatybilna z réznymi modelami RBO.

SPOSOB UZYCIA
Montaz bezposrednio na bloku podciénienia w ramieniu robota
RBO (sztaplarki).

CZESCI ZAMIENNE
Korpus i guma ssawki.
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MhSTERIO TASMA DOCISKOWA DO PItY PANELOWEJ 20x6 MM

Samaoprzylepna pianka poliuretanowa do stabilizacji docisku belki pity panelowe;.

ZASTOSOWANIE
Do stabilizacji docisku ptyt laminowanych na blatach roboczych pity panelowej. Pianka (gabka)
przeznaczona do pit Homag, Holzma, KDT i Nanxing. Nr OEM: 4-699-95-0759.

ZALETY
Elastyczna i sprezysta. Stabilizuje docisk, redukuje wibracje. Kompensuije nieréwnosci, chroni
przed przeciekami powietrza lub pytu.

SPOSOB UZYCIA
Pianke przykleja sie do rantdw belki dociskowej i do blatu roboczego w pile panelowe;.

LAMELKI DO HOLZMY

Lamele zabezpieczajace do pity panelowej Holzma.

ZASTOSOWANIE

Ostona blatu pity panelowej Holzma, zabezpieczajgca wejscie obrabianego elementu do ma-
szyny. Szerokos¢ 30 mm, dtugosci 230, 235 i 270 mm. Numery OEM: 2-032-65-4050,
2-035-65-4060, 3-416-01-3460, 3-401-01-6230.

ZALETY
Zwiekszenie bezpieczenstwa pracy, zwiekszenie precyzji i czystosci obrdbki elementdw.

SPOSOB UZYCIA
Mantuije sie bezposrednio w miejscu wejécia obrabianych elementdw do maszyny, w formie kurtyny.

ZAWORY KULOWE DO STOLOW POWIETRZNYCH W PILtACH PANELOWYCH

ZASTOSOWANIE
Zawory kulowe do posuwu paneli na stole powietrznym w obrébce ptyt meblowych i drewna, w szczegdlnosci w pitach panelowych.

ZALETY
Umozliwiajg tatwy i réwnomierny przesuw materiatéw, konstrukcja z zaworami kulowymi zwieksza ptynnosé ruchu i zmniejsza zuzycie
powierzchni paneli, usprawniajg obrébke ptyty meblowej, tatwy montaz, prosta konstrukcja.

SPOSOB UZYCIA
Montaz w stole powietrznym; rolki osadzane w otworach stotu tak, aby umozliwié swobodny przelot powietrza i utatwié przesuw materiatéw.

T 09 90

SKU MAS-P-72-18x123 SKU MAS-P-72-18x123 MAS-P-72-18x123 MAS-P-72-18x123
do pit Homag, Holzma, KDT Selco, Scheling, Biesse, Holzher, Giben Homag, HDlzm?'eing' Biesse, KDT, SCM, Gabbiani, Sigma
2-052-66-1281, 2-052-66-2590,
ne OEM 2.052-66-2600, 60170200035 19402403100 brak danych 29104263306, 2714159700E
$rednica zewn. 15 mm 15 mm 14 mm 14 mm
wysokosé 20 mm 14 mm 20 mm 1S mm
$rednica kotnierza 18 mm 14m 14 mm 16 mm
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MASTERIO OLEJ CGLP/CNC 68

Specjalistyczny olej do centralnego smarowania maszyn CNC.

ZASTOSOWANIE

Do smarowania prowadnic $lizgowych i tozysk w obrabiarkach CNC, maszynach drukarskich,
tkackich, prowadnic toza oraz w przektadniach hydraulicznych i taicuchach.  Odpowiedniki:
Homag 4 017 01 1038, Turmogearoil CGLP 68, MaglLube LD-300L.

ZALETY

Zawiera dodatki adhezyjne eliminujace efekt stick—slip i zjawisko $ciekania. Utrzymuje stabilny
Alm smarowy o niskim tarciu, poprawia prace precyzyjnych prowadnic. Doktadnie wspiera
smarowanie hydrauliczne i centralne smarowanie. Klasa lepkosci ISO VG: 68.

SPOSOB UZYCIA
Aplikacja przez centralne uktady smarujace — ttoczenie i dozowanie bezposrednio do punktdw
smarowania prowadnic i przektadni.

MASTERIO SMAR 2015

Smar wysakoobrotowy do CNC.

ZASTOSOWANIE

Przeznaczony do tozysk wrzecion wysokoobrotowych w maszynach CNC, frezarkach,
szliferkach, maszynach tekstylnych, silnikach elektrycznych. Odpowiedniki: Isoflex NBU15,
Turmogrease Highspeed L252.

.
ZALETY E —
Ma niski wspétczynnik tarcia, co wptywa na niewielkie nagrzewanie sie tozysk. Doskanate % »
wtasciwosci smarne przy bardzo niskich temperaturach. Nie utlenia sie, chroni przed korozja.
Odporny na wode. Zakres temperatur pracy: od -55 do +120°C (krdtkotrwale do +140°C).

SPOSOB UZYCIA

Nanieé¢ pedzelkiem cienka warstwe na oczyszczone i odttuszczone elementy ruchome —
wrzeciona, tozyska toczne i slizgowe. W systemach centralnego smarowania — zaaplikowac
przez kalamitke do uktadu smarowania.

MASTERIO SMAR 3035

Smar litowo-wapniowy do zastosowar liniowych, tocznych i $lizgowych,
w maszynach CNC.

- ZASTOSOWANIE

[ Do smarowania prowadnic, mechanizméw napedowych, tozysk tocznych i lizgowych oraz
innych czgsci maszyn CNC. Odpowiedniki: Homag 4-017-02-0035, 30115 Super Lube AXYZ.

ZALETY
Doskonata odparnoé¢ na $Scieranie i korozje. Wysoka stabilno$¢ mechaniczna. Smar
plastyczny, dobrze penetrujacy. Zapewnia dtugotrwata ochrone przed zuzyciem. Odpowiedni

i do zastosowar w trudnych warunkach przemystowych. Duzy zakres temperatur pracy: od
= -50 do +150°C.

< L. SPOSOB UZYCIA
- Aplikowac¢ cienka warstwe na elementy ruchome przy uzyciu smarownicy, pedzla lub narzedzi
do aplikacji smaru.
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Gumy do blokow podcisnieniowych CNC
Uszczelki blokow podcisnieniowych CNC
Bloki do stotow belkowych CNC

Profle uszczelniajace CNC

Ssawki do sztaplarek (robotow RBO)
Lamelki do kurtyn pit panelowych

Rolki posuwu (zawory kulowe)

Smary i oleje do CNC

»
»
»
»
»
»
»
»

FIRMA ZAMOWIENIA

MASTERID sp. 2z 0.0, crmi@masterio.pl
ul. Rzepinska 1 tel. «48 506 109 541
66400 Gorzaw Wikp

www.masterio.pl



